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TINPES Sublinea: Bases de Efectos Metalizados
saniei @ Producto: Nacarado Ref: 6456

Cobre Ref: 6464

Bronce Ref: 6465

Dorado Ref: 6466

Caracteristicas

- Pastas base agua elaboradas con resinas acrilicas y aditivos especiales.

- Para la obtencion de acabados metalizados de excelente brillo, con buen
cubrimiento y tacto suave.

Instrucciones de Uso

- Producto listo para su uso. No se recomienda diluir para no afectar sus
propiedades.

- La Ref. 6456 (Nacarado) puede entonarse con las dispersiones pigmentarias
Tintuprint Serie 56 hasta un 2% cuando se desee matizar tonos nacarados.

Aplicaciones

- Apto para estampacion por screen en maquinas manuales, automaticas y
semiautomaticas.

- Para aplicacion en telas claras y oscuras de algodén y mezclas con poliéster

- Puede usarse el Aditivo Humectante Retardante para Pastas Base Agua Tinpes
Ref. 755 en una proporcion maxima del 2% para evitar resecamiento.

- Para una mayor solidez de la impresion, se recomienda presecar la tela o pren-
da antes de termofijar.
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Emulsionado

- Para el grabado de las mallas, se recomienda usar emulsiones fotopolimeras
sensibilizadas con diazzo del tipo Chromaline Cptex Ref. 757

Ecologia

Estos productos no contienen sustancias restringidas por encima de los limites
establecidos en la norma ECO PASSPORT by OEKO-TEX STANDARD 100 (de.
04/2016).

La informacion técnica y sugerencia para uso hechos aqui, estd basada en la
experiencia e investigacion de nuestro departamento técnico y son a nuestro entender
enteramente confiables; esto NO significa que la compafiia se responsabiliza por la
forma de usar el producto. Los usuarios deberan hacer sus propias pruebas para
determinar el comportamiento.

www.tinpes.com.co
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