
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Parámetro

s 

Ficha Técnica 
Sublínea: Pastas de Estampación Plastisol 

Serigrafía  

Textil 

Plastisol 

Productos:  

High Density LF Ref. 54339 

High Density LF HD Ref. 54415 

Características 

- Productos elaborados a base resinas de PVC, plastificantes libres de ftalatos y 

aditivos especiales. 

- Pastas plastisol incoloras, ideales para lograr acabado dimensional dado su compo-

sición que permite lograr altos depósitos de tinta con un mínimo de aplicaciones. 

- Apto para estampación en máquinas manuales, automáticas y semiautomáticas. 

Instrucciones de Uso 

 

Aplicaciones 

 

Emulsionado 

 Para grabar mallas, usar emulsiones fotopolímeras sensibilizadas con diazo Ref.757 

Emulsión Cptex, Ref. 763 Emulsión Violeta Dual ó Ref. 739 Emulsión Hidro X (pre sen-

sibilizado). 
 

Productos recomendados para la impresión de tejidos claros y oscuros. 

- High Density LF Ref. 54339: Ideal para la obtención de acabados dimensiona-
les* de corte redondeado. 
- High Density LF HD Ref. 54415: Ideal para la obtención de acabados dimensio-
nales* de corte recto. 
 
* Para obtener un acabado con una dimensionalidad significativa mediante impresiones sucesivas, es 

necesario presecarlas entre cada pasada. Si se busca un acabado con un alto depósito en menos pasadas, se 

recomienda utilizar una emulsión capilar entre 100 y 400 micras o aplicar varias capas de emulsión, 

alcanzando una altura deseada. 

- Producto listo para su uso sin necesidad de adelgazar o espesar. 

- Para logra tonos nuevos se puede pigmentarse con Plastitoner Colores - Serie 51, 

del 0.2% al 1% (colores planos). 
 

Base Textil  

      Malla Impresión   

Raseros 

 

Temperatura 

 

Limpieza 

 

Seguridad   

 

Tejidos de 

algodón y 

mezclas 

con 

poliéster 

Mallas de 

poliéster de 10 a 

36 hilos/cm 

Cauchos de 

Poliuretano 

rectangular de 

dureza 70 a 

80º Shore 
 

Presecado: 

6 a 10  

segundos* 

   

Curado: 

160ºC a 170ºC /  

1 a 2 minuto* 
 

*Parámetros variables 

según el grosor de la 

capa aplicada. 

Los equipos de 

impresión se 

limpian con 

disolvente 

ecológico 

Revisar 

 MSDS 

Versión 5 

Septiembre de 2024 

 

Recomendaciones 

 - Homogenizar y agitar producto antes de su uso. 

- Al presecar revisar que toda el área estampada no quede fresca al tacto. 

- Revisar equipos de presecado y curado, por deficiencia de temperatura habría daños. 

- Tapar envase del producto para evitar contaminaciones. 
 

Ecología 

 Producto libre de sustancias restringidas según normatividades internacionales vi-

gentes.  
 
La información técnica sugerida, está basada en la experiencia e investigación de nuestro 

departamento técnico y a nuestro entender son enteramente confiables; esto NO significa que la 

compañía se responsabiliza por la forma de usar el producto.  Los usuarios deberán hacer sus 

propias pruebas para determinar el comportamiento del producto en sus objetivos específicos. 


